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SikaCor® 6630 high-solid

SikaCor®6630 high-solid
(Agrakais nosaukums Icosit® 6630 high-solid)

Daudzpusigs parklajums. Uzklajams térauda, cinkotam,
krasaino metalu, plastmasu un koka virsmam

Produkta SikaCor 6630 high-solid ir 3kTdinatajus nesatuross, oksidativi cietéjoss, bieza slana
rakstu roju ms parklajuma materials uz speciali modificétu sintétisko sveku kombinétas saistvielas
bazes ar aktivi iedarbigiem pretkorozijas aizsardzibas pigmentiem.
Parklajumi SikaCor 6630 high-solid un SikaCor 6630 Primer tiek atlauti un
uzraudztti atbilstosi TL/TP-KOR-Stahlbauten, 93. lapai.

Pretkorozijas aizsardziba-Parklajumu materiali.

Pielietojuma jomas Terauda konstrukcijam vai cinkotam virsmam lauku, pilsétas, industrialaja un jaras
vidé, piem., hallu konstrukcijam, caurulvadiem, tiltiem, metala fasadém, jumtiem,
rezgu mastiem, ielu apgaismosanas stabiem, sienu un klaju apSuvumiem, tvertném.

Cinkota térauda parklasanai ir parbaudes aplieciba athilstoSi AGK darba lapai B 1.
SeviSki piemérots vecu parklajumu remontam. Ir parbaudes apliecibas art par risas
palieku parklasanu.

Daudzpusigi pielietojams arT uz neris€josa térauda, vara, aluminija, cietd PVC un
koka (piem., dé|u glabaSanai un koka Zzogiem). Nav piemérots logu un durvju
kraso3anai.

Produkta ipaSibas
Veido teicamu pretkorozijas aizsardzibu art kKimiski agresiva vidé.

Teicami piellp uzklajot tieSi uz térauda, cinkojuma, Skirnes térauda, vara,
aluminija, cietd PVC un koka.

B |aba pretkorozijas aizsardziba art uz tadam virsmam, no kuram rdsa nonemta ar
rokas instrumentiem.

Augsta stabilitate pret kritoSanos un krasu tonu noturiba.

Nek|Tst trausls kombinétas saistvielas pielietoSanas rezultata.

Tehniskie dati

Krasu toni RAL un metalizétie (EG) krasu toni.
SikaCor 6630 Primer, smilSu dzeltena, sarkanbrdina, Mat.-Nr. 693.02/06
SikaCor 6630 high-solid EG, DB krasu toni, Mat.-Nr. 693.12-14
SikaCor 6630 high-solid EG, DB krasu toni, Mat.-Nr. 693.30-74
SikaCor 6630 high-solid, RAL krasu toni, Mat.-Nr. 693.80-99
Intensivu krasu tonu gadijuma augstas pigmentacijas dél no virsmas var izdalities
krasu pigmenti. Tapéc més lidzam neizmantot publiskajas zonas pie margam un
citiem bavelementiem. No izejvielam atkarigu iemeslu d€| nav iesp&jamas izvairities
no nelielam krasu tonu at3kirtbam salidzinajuma ar paraditajiem paraugiem.
Spéciga UV starojuma ietekmé spoziem krasu toniem ir tendence izbalét.

1 SikaCor® 6630 high-solid ~ 1/4



Piegades forma SikaCor 6630 high-solid: 30 kg un 15 kg neto

SikaCor 6630 high-solid EG: 15 kg neto
SikaCor 6630 Primer: 15 kg neto
Skidinatajs Thinner B: 25, 10 un 3 litri
UzglabaSanas ilgums 2 gadi uzglabajot vésuma un sausuma neatvérta originalaja iesainojuma.

Parklajuma sistéma

UzklaSanas priekSlikumi  Térauds:
2 - 3 x SikaCor 6630 high-solid/EG,
rasu nonemot ar rokas instrumentiem: 1 x SikaCor 6630 Primer un 2 x SikaCor
6630 high-solid/EG.

Péc izvéles ka grunts klajumu var lietot SikaCor Aktivprimer Plus.

Cinkojums, neridséjoSais térauds, vars, aluminijs, cietais PVC un koks:
2 x SikaCor 6630 high-solid/EG.

Térauda virsmu remonta parklajums:
Bojatas vietas noklat ar SikaCor 6630 Primer vai SikaCor Aktivprimer Plus.
1 - 2 x SikaCor 6630 high-solid/EG.

Virsmas sagatavoSana Térauds:
Agresivas industrialas vides vai stipri piesarnotu térauda virsmu gadijumos, piem.,
ar hlortdiem, sulfatiem, nitratiem:
Virsmu sagatavot ar striklu atbilstoSi sagatavoSanas pakapei Sa 2 ¥z péc DIN EN
ISO 12 944, 4. dalai.
Vieglaku prasibu gadijuma pietiekoSa ir manuala vai mehaniska virsmas
sagatavo3ana atbilstoSi sagatavoSanas pakapei St 2.

Cinkojums, Skirnes térauds, var$, aluminijs, cietais PVH un koks:
Virsmai jabat tirai no netirumiem, ellas, taukiem un korozijas produktiem.

Vecu parklajumu remonts:

Ja vecajam parklajumam piemit laba piekerSanas spéja, tad pietiek ar rdpigu
notirsanu. Valéjas dalas janonem, bojatajam vietam janotira risa atbilstoSi
sagatavoSanas pakapei PSa 2 %2 PMa, vai PSt 2 un nobeiguma bojatas vietas
jaapstrada ar SikaCor 6630 Primer.

Netiru un visu veidu novecojusu virsmu, ki pieméram, cinkotu virsmu vai veca
krasojuma virsmu attiriSanai ieteicams izmantot Iidzekli SikaCor Wash.

Tehniskie dati BIi- Cieto dalinu Teorétiskais Teorétiskais
Materialu patérins vums saturs, % slana biezums materiala
; gkidra patéring
stavoklt
apm. tilp. masas | sausa  slapja apm. apm.
kal/l veida veida kg/m?2 m2/kg
pm pm
SikaCor
6630 1,4 63 77 80 130 0,180 5,55
high-solid
SikaCor
6630 Primer 15 62 80 80 130 0,195 5,15
SikaCor
3.630 . 15 62 80 80 135 | 0,195 | 5,10
igh-solid
EG
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Izturtba

Kimiska izturiba:
Laba izturiba pret, piem. pilsétas, lauku, industrialaja un jdras vidi. Bez tam pret
TslaicTgu neitralo salu slodzi.

NepietiekoSa izturiba paradas pie ilgstoSas atSkaiditu skabju un sarmu, treknu e|lu,
degvielu, mineralellu u.c. iedarbibas, tomér nejausa Slakatu iedarbiba nekaité.

Materialu nevar izmantot pie ilgstoSas Skidrumu (arT Gdens) iedarbibas.

Temperatdras izturiba: +80°C, sausos apstak|os.

UzklaSanas noradijumi/nosacijumi

Materiala sagatavoSana

SikaCor 6630 high-solid tiek piegadats uzklaSanai gatavs, pirms uzklaSanas
pamatigi samaisit.

UzklaSanas metodes

Noraditais sausa slana biezums tiek sasniegts, pielietojot bezgaisa
uzsmidzina8anu. Viendabiga slana biezuma un vienmérigas izskata iegdSana ir
atkariga no uzklaSanas norises. Visparéji vislabakos rezultatus dod
uzsmidzinasana. Skidinataju pievieno$ana samazina izturibu un sausé slana
biezumu. Uzklajot ar otu vai rulltti, nepiecieSama slana biezumam sasnieg3anai
atbilstoSi konstrukcijai, vietas apstakliem un krasas tonim varbatéji japaredz
uzklaSana vairakas kartas. Pirms uzsakt materiala virsmas apstradi, ir lietderigi
parbaudrtt, izmantojot uzklaSanu uz parbaudes laukuma uz vietas, vai izvélétais
uzklaSanas veids atbilst izvirzitajam prasitbam.

UzkrasoSana ar otu vai uzklaSana ar rulltti:

UzsmidzinaSana:
Izmantojot augstspiediena uzsmidzinaSanu ar 1,7 — 2,5 mm sprauslu, spiediens 3 —
5 bari.

Bezgaisa uzsmidzinadSana:
IzsmidzinaSanas spiediens pistolé vismaz 180 baru, sprauslas izmérs 0,38 — 0,53
mm, izsmidzinaSanas lenkis 40° — 80°.

Uzklasanas temperatiira

Materialam un parklajamai virsmai: vismaz +5°C

NogaidiSanas laiks starp
darba gajieniem

Vismaz 1 diena.

NozaSanas laiks

Putek|i nepielip péc apm. 4 — 5 stundam.
Pieskaroties nelip péc apm. 8 — 10 stundam, bet vél joprojam uzspiezot to var
nobidtt.

Galigais nozuSanas laiks

PilnTga noZiSana atkariba no kartas biezuma un temperataras ilgst vairakas dienas.
Tikai tad parklajumu var paklaut mehaniskajam un kimiskajam slodzém.

Darbariku tirisana

Ar 8kidinataju Thinner S produktam SikaCor 6630 CU.

Svarigi noradijumi

ES Direktiva 2004/42
(Decopaint direktiva)

ES direktiva 2004/42 atlauj maksimalo gaistoSo vielu saturu (Produktu kategorija
[1AVi, tips Lb) lietoSanai gatava stavokit 500 g/lit. (limits 2010).

SikaCor 6630 high-solid un SikaCor 6630 Primer gaisto3o vielu saturs lietoSanai
gatava stavoklt satur gaistoSas vielas < 500 g/lit.
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Noradijumi par bistamibu Par apieSanos ar masu produktiem skatit attiecigad produkta droSibas datu lapa
svarigakos fizikalos, drosibas tehnikas, toksikologiskos un ekologiskos datus.

Jaievero attiecigie noteikumi, pieméram, Rikojums par bistamajam vielam.

Veértibu pamatojums Visi Saja Materiala apraksta minétie tehniskie dati iegGti no mérijumiem laboratorija.
Misu vara nav novérst to, ka faktiskie mérijjumu dati var atSkirties no laboratorijas
datiem.

Juridiskas piezim es Visa informacija, ka arT — ieteikumi, kas attiecas uz firmas Sika materialu
pielietojumu un galigo patérinu, ir uzticama un balstita uz firmas Sika paSreizéjo
pieredzi un zinaSanam par materialiem, - ar nosacijumu, ka uzglabasana un
rikoSanas ar tiem norit pareizi, un to uzklaSana norit normalos apstaklos. Praksé
pieradijies, ka materialu, pamatslanu un attiecigas darbu veikSanas vietu stavok|u
dazadibas dé|, no 31s informacijas, citiem rakstiskiem ieteikumiem vai piedavatas
konsultacijas vadoties, nav nozimé&jamas nekadas garantijas, neatkarigi no
pieprasijuma vai piemérotibas attiecigajam noliikam, ka arT — no jelkadu tiesisko
attiecibu izrietoSa atbildiba par zaud&jumiem. Tre$as puses patenta tiestbam ir
jatiek ievérotam. Péc pasreiz&jiem pardoSanas un piegades nosacijumiem ir
izskatami visi pasatijumi. Patérétajiem vienmer ir jaatsaucas uz jaunakajam
attieciga produkta Materiala aprakstu lapam, kuru kopijas tiek piegadatas péc
pieprasijuma.

Sika Baltic SIA

Piedrujas iela 7 Talr.: +371 67375547
LV-1073 Riga Fakss : +371 67375604
Latvija www.sika.lv
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