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SikaCor®EG 120

Agrakais nosaukums lcosit® EG 120
g

Skidinatajus nesaturods poliuretana parklajums
Uzklajams tieSi uz térauda, cinka un aluminija

Produkta Divkomponentu poliuretana parklajums ar augstu stabilitati pret kritoSanos un ar

raksturoiums krasu tonu noturibu.
J SikaCor EG 120 ir planveidigi parbaudits kontaktvirsmam iepriek$éji saspriegtiem

skrdvju savienojumiem (SLV) un atbilstoSi DIN EN ISO 12 944.
Atlauts un uzraudzits atbilstoSi TL/TP-KOR-Stahlbauten, 94. lapa.

aizsardziba-Parklajumu materiali.

Pielietojuma jomas Dekorativs daudzpusiga pielietojuma pretkorozijas parklajums satiksmes bavém,
caurulvadiem, tvertném, rpniecibas un ostu iekartam, notektdenu filtracijas
iekartam, ka arr lieljaudas masinam, agresiva vidé, Gdens, jaras Gdens un
notekddenu joma.

Lieliski piemérots ka vienslana sistéma térauda konstrukcijam ekspluatacijai telpas.
Uzklajot raZzotnes apstaklos ir transporta spéjigs parklajums ar augstu mehanisku
izturtbu.

Cinkota térauda parklasanai ir parbaudes aplieciba athilstoSi DIN EN ISO 12 944.

Produkta 1paSibas B Augsts cietvielu saturs un zems Skidinataju saturs |auj sasniegt labu razibu.
B Bieza slant uzklajams ar sausa slana biezumu, sakot ar 120 pm.
B Teicami pielip pie térauda ka viena slana parklajums.
B Augsti izturigs pret laika apstak|u un gaismas iedarbibu.
B Teicami pielip pie cinka un aluminija.

Tehniskie dati

Krasu toni RAL un metalizétie krasu toni.
RAL toni: Mat. Nr. 694.75-99
DB toni: Mat. Nr. 694.30-74
No izejvielam atkarigu iemeslu dé| nav iesp&jamas izvairities no nelielam krasu
tonu atSkirtlbam salidzindjuma ar paraugiem.

Piegades forma SikaCor EG 120, RAL tonos: 30 kg un 10 kg neto
SikaCor EG 120, metalizétajos tonos: 15 kg neto
Thinner EG: 25, 10 un 3 litri
UzglabaSana Neatvérta originalaja iesainojuma vésa un sausa telpa 2 gadi.
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Parklajuma sistema

UzklaSanas priekSlikumi

Térauds:
1 x SikaCor EG 120,
parbaudrts ITdz kategorijai C2, ilgstoSi, DIN EN ISO 12 944.

1 x SikaCor ZP Primer vai SikaCor EG-Phosphat
1 x SikaCor EG 120,
parbaudrts ITdz kategorijai C3, ilgstoSi, DIN EN ISO 12 944.

Cinkojums:
1 x SikaCor EG 120,
parbaudits I1dz kategorijai C4, ilgstoSi, DIN EN ISO 12 944.

Virsmas sagatavo$ana

Térauds:

Virsmu attirt ar abrazivu striklu atbilstoSi sagatavoSanas pakapei Sa 2 %2 péc DIN
EN ISO 12 944, 4. dalai.

Virsmai jabadt bez netirumiem, ellas un taukvielam.

Cinkots térauds:
Virsmai jabat bez netirumiem, ellas, taukvielam un korozijas produktiem.

Tehniskie dati BIi- Cietvielu Teorétiskais slana | Materiala patéring
Materialu patérins vums saturs biezums pie bez zudumiem
; Skidra atbilstoSi VDL | patérina 100 g/m? vidéjam sausa
stavoklt | Direktivai 08 slana biezumam
apm. apm. | apm. slapja sausa | sausas apm.
kg/l Tilp. svara veida veida kartas kg/m?
% % pm pm biez.
pm
RAL krasu 1,4 67 80 72 49 120 0,250
toni
Metalizétie 1,7 66 82 58 39 120 0,310
krasu toni
SamaisiSanas attieciba RAL toniem 85:15
svara dalas Metalizétiem toniem 90:10

(Komponente A : B)

Izturtba

Kimiska izturiba:
Parklajums ir izturigs pret laika apstakliem lauku, pilsétas un industrialaja vidé.

Temperatdras izturiba:
Atkariba no pielietota grunts parklajuma:
Sausais karstums idz + 120°C, Tslaicigi ITdz + 150°C.

Augstakas temperatdras slodzes gadijuma lGdzam konsultéties pie mums.

Uzklasanas
noradijumi /
nosaciumi

Materiala sagatavoSana

Ar elektrisko maisttaju intensivi samaisit komponenti A, péc tam pievienot
komponenti B un visu pamatigi samaistt ar elektrisko maisttaju. Maisot jaietver
trauka dibens un sienas.

UzklaSanas metodes

Noradrtais sausa slana biezums tiek sasniegts, pielietojot bezgaisa
uzsmidzinaSanu. Viendabiga slana biezuma un vienmérigas izskata iegiSana ir
atkariga no uzklasanas norises. Visparéji vislabakos rezultatus dod
uzsmidzinasana. Skidinataju pievieno$ana samazina izturibu un sausa slana
biezumu. Uzklajot ar otu vai rulliti, nepiecieSama slana biezumam sasniegSanai
athilstoSi konstrukcijai, vietas apstakliem un krasas tonim varbatéji japaredz
uzklaSana vairakas kartads. Pirms uzsakt materiala virsmas apstradi, ir lietderigi
parbaudit, izmantojot uzklaSanu uz parbaudes laukuma uz vietas, vai izvélétais
uzklaSanas veids atbilst izvirzitajam prasitbam.
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UzklaSana ar otu vai rulltti:

Lai sasniegtu optiski izteiksmigu virsmu, izmantojot metalizétos krasu tonus,
ieteicams pédéjo parklajuma kartu uzklat izsmidzinot vai art, uzklajot ar otu vai
rulltti, klat tikai viena virziena, lai izvairttos no svitru veidoSanas.

UzsmidzinaSana:

Izmantojot augstspiediena uzsmidzinaSanu ar 1,5 — 2,5 mm sprauslu, spiediens 3 —
5 bari. Noteikti pielietot ellas un Gdens atdalitaju. lesp&jams pievienot ne vairak

Bezgaisa uzsmidzinaSana:

IzsmidzinaSanas spiediens pistolé vismaz 180 bari, sprauslas izmérs 0,38 — 0,53
mm, izsmidzinaSanas lenkis 40° — 80°.

lesp&jams pievienot ne vairak ka 3% péc svara 3kidinataju Thinner EG.

Uzklasanas temperatiira

Materialam un parklajamai virsmai: vismaz +5°C

lestrades laiks

NozaSanas pakape 6
atbilstoSi DIN 53 150

Materials Sausa slana +5°C +20°C +40 °C
biezums
SikaCor EG 120 150pum 25 stundas 11 stundas 3 stundas
pie +10°C: apm. 3 stundas
pie +20°C: apm. 2 stundas
pie +30°C: apm. 1 stunda

NogaidiSanas laiks starp
darba gajieniem

Starp SikaCor ZP-Primer un SikaCor EG 120: vismaz 3 stundas pie +20°C.
Starp SikaCor EG-Phosphat un SikaCor EG 120: vismaz 6 stundas pie +20°C.
Starp SikaCor EG 120 un SikaCor EG 120: vismaz 12 stundas pie +20°C.
Maksimali 1 gads.

Galigais nozuSanas laiks

Galiga cietiba, atkariba no slana biezuma un temperatiras, tiek sasniegta 1-2
nedélu laika. Gatava parklajuma parbaudi drikst veikt tikai péc minéta galiga
nozusanas laika beigam.

Darbariku tirisana

Svarigi noradijumi

DroSibas
instrukcijas

Par apieSanos ar masu produktiem skatiet attieciga produkta droSibas datu lapa
svarigakos fizikalos, droSibas tehnikas, toksikologiskos un ekologiskos datus.

Jaieveéro attiecigie noteikumi, pieméram, Rikojums par bistamajam vielam.

Juridiskas piezimes

Visa informacija, ka arT — ieteikumi, kas attiecas uz firmas Sika materialu pielietojumu un galigo patérinu, ir
uzticama un balstita uz firmas Sika paSreizéjo pieredzi un zinaSanam par materialiem, - ar nosacijumu, ka
uzglabasana un rikoSanas ar tiem norit pareizi, un to uzklasana norit normalos apstaklos. Praksé
pieradijies, ka materialu, pamatslanu un attiecigas darbu veikSanas vietu stavok|u dazadibas dé|, no §Ts
informacijas, citiem rakstiskiem ieteikumiem vai piedavatas konsultacijas vadoties, nav noziméjamas
nekadas garantijas, neatkarigi no pieprasijuma vai piemérotibas attiecigajam nolikam, ka art — no jelkadu
tiesisko attiectbu izrietoSa atbildiba par zaudéjumiem. Tre$as puses patenta tiestbam ir jatiek ievérotam.
Péc pasreizéjiem pardoSanas un piegades nosacijumiem ir izskatami visi pasatijumi. Patérétajiem vienmer
ir jaatsaucas uz jaunakajam attieciga produkta Materiala aprakstu lapam, kuru kopijas tiek piegadatas péc
pieprasijuma.

Sika Baltic SIA

Piedrujas iela 7 Talr.: +371 67375547
LV-1073 Riga Fakss : +371 67375604
Latvija www.sika.lv
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