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Sika® CorroTop

Sika®CorroTop

(Agrakais nosaukums Icosit® CorroTop)

Skidinatajus satuross sintétisko sveku vienkomponenta
parklajums térauda un gruntétam cinkotam virsmam

Produkta Vienkarsi uzklajams lakas veida parklajuma materials, kas veido gludu, zidaini
raksturojums SpOZu vai SpoZu virsmu.
Pielietojuma jomas Terauda vai cinkota térauda konstrukciju pretkorozijas aizsardzibai un krasas

apdares izveidoSanai pieméram, hallu konstrukcijam, masinu elementiem, sienu un
griestu apdares apSuvumiem, durvim, margam, izmantoSanai telpas un ara
apstaklos.

Produkta 1pasibas B Atri ZGsto3s parklajums.
[ |
B Teicami piellp uzklajot uz cieta PVC, koka, veca krasojuma, gruntéta cinka un
aluminija virsmam.

Tehniskie dati

Krasu toni RAL , DB un metalizétie krasu toni.
No izejvielam atkarigu iemeslu dé| nav iesp&jamas izvairities no nelielam krasu
tonu atSkirtbam salidzinajuma ar paraditajiem paraugiem.

Piegades forma Sika CorroTop/EG: 30 kg un 12,5 kg neto
Skidinatajs Thinner B: 25,10 un 3 litri
UzglabaSanas ilgums 2 gadi uzglabajot vésuma un sausuma neatvérta originalaja iesainojuma.

Parklajuma sistema

UzklaSanas priekslikumi  Térauds:
1 - 2 x Sika CorroTop/EG atkariba no iedarbibas intensitates
vai
1 x SikaCor Aktivprimer Plus vai SikaCor Steel Protect
1 x Sika CorroTop/EG

R0su nonemot ar rokas instrumentiem: 2 x Sika CorroTop/EG
Cinkojums, aluminijs, vars:

1 x SikaCor 6630 high-solid
1- 2 x Sika CorroTop/EG

Vecais krasojums, cietais polivinilhlorids (PVC) un koks:
Bojatas vietas noklat ar Sika CorroTop/EG vai SikaCor Aktivprimer Plus.
1- 2 x Sika CorroTop/EG.
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Lai parliecinatos par pielipSanas spéju, loti ieteicams izveidot izméginajuma
paraugu.

Sika CorroTop/EG iesp&jams art parklat ar citiem vienkomponenta parklajumiem.
Produkts nav piemérots ilgstoSai saskarei ar Gideni vai kondensatu.

Lai iegdtu nevainojamu parklajuma segtspéju, gaiSu un kosu krasas tonu
izmantoSanas gadijuma var bat nepiecieSams uzklat otru parklajuma kartu.
Spéciga UV starojuma ietekmé koSiem krasu toniem ir tendence izbalét.

Virsmas sagatavo$ana

Térauds:

Virsmai jabat bez ellu, taukvielu un netirumu paliekam, bez velméSanas procesa
radusas virskartas.

Virsmu notirit ar abrazivu striklu atbilstosi sagatavoSanas pakapei Sa 2 % péc DIN
EN ISO 12 944, 4. dalai.

Atvieglotu prasibu gadijuma pietiekama ir manuala vai mehaniska virsmas
sagatavo3ana atbilstoSi tiribas pakapei St 2.

Cinkojums, var$, aluminijs, cietais PVH un koks:
Virsmai jabat bez netirumiem, ellam, taukvielam un korozijas produktiem.

Vecu parklajumu remonts:

Ja vecajam parklajumam piemit laba piekerSanas spéja, tad pietiek ar rdpigu
notiriSanu. Valéjas dalas janonem, bojatajam vietam janotira rdsa atbilstoSi
sagatavoSanas pakapei PSa 2 %2 PMa (mehanizéti), vai PSt 2 (ar rokas
instrumentiem) un nobeiguma bojatas vietas jaapstrada ar Sika CorroTop vai

SikaCor Aktivprimer Plus.

Netiru un visu veidu novecojusSu virsmu, k& pieméram, cinkotu virsmu vai veca
krasojuma virsmu attiriSanai ieteicams izmantot Iidzekli SikaCor Wash.

Tehniskie dati

Materialu patérins

BIT- Cieto dalinu Teorétiskais Teorétiskais
vums saturs, % slana biezums materiala
Skidra patérins
stavoklt
apm. tilp. masas | sausa  slapja apm. apm.
kal/l veida veida kg/m? m2/kg
pm pm
Sika 125 | 50 68 60%) 130 | 0150 | 6,70
CorroTop

Izturtba

Sika CorroTop/EG parklajums ir izturigs pret laika apstak|u iedarbibu.

Temperatdras izturiba: +100°C, sausos apstak|os.

UzklaSanas noradijumi/nosacijumi

Materiala sagatavoSana

Sika CorroTop/EG tiek piegadats gatavs uzklaSanai, pirms uzklaSanas pamatigi
samaistt. Pie SikaCor 6630 high-solid péc ta ripigas izmaisiSanas drikst pievienot

UzklaSsanas metodes

Noraditais sausa slana biezums tiek sasniegts, pielietojot bezgaisa
uzsmidzinaSanu. Viendabiga slana biezuma un vienmérigas izskata iegiSana ir
atkariga no uzklaSanas norises. Vispargji vislabakos rezultatus dod
uzsmidzina8ana. Skidinataju pievienoSana samazina izturtbu un sausa slana
biezumu. Uzklajot ar otu vai rulliti, nepiecieSama slana biezumam sasniegSanai
athilstoSi konstrukcijai, vietas apstakliem un krasas tonim varbatéji japaredz
uzklasana vairakas kartas. Pirms uzsakt materiala virsmas apstradi, ir lietderigi
parbaudit, izmantojot uzklaSanu uz parbaudes laukuma uz vietas, vai izvélétais
uzklaSanas veids atbilst izvirzitajam prasitbam.

UzkrasoSana ar otu vai uzklaSana ar rulliti:
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UzsmidzinaSana:
Izmantojot augstspiediena uzsmidzinaSanu ar 1,5 — 2,0 mm sprauslu, ja

Bezgaisa uzsmidzinaSana:
IzsmidzindSanas spiediens pistolé vismaz 180 baru, sprauslas izmérs 0,33 — 0,53
mm, izsmidzinaSanas lenkis 40° — 80°.

UzklaSanas temperatiira

Materialam un parklajamai virsmai: vismaz +5°C

NozaSanas pakape 6
atbilstoSi DIN 53 150

Produkts Sausa slana | Pie +5°C péc Pie +23°C péc
biezums
Sika CorroTop/EG 60 pm 21 stundas 3,5 stundam

NogaidiSanas laiks starp
darba gajieniem

Vismaz 12 stundas pie 20°C.

Galigais nozuSanas laiks

PilnTga nozZiSana atkariba no kartas biezuma un temperatdras ilgst vairakas dienas.

Darbariku tiriSana

Svarigi noradijumi

ES Direktiva 2004/42
(Decopaint direktiva)

ES direktiva 2004/42 atlauj maksimalo gaistoSo vielu saturu (Produktu kategorija
[1AVi, tips Lb) lietoSanai gatava stavokit 500 g/lit. (limits 2010).

Sika CorroTop un gaisto3o vielu saturs lietoSanai gatava stavoklt satur gaisto$as
vielas < 500 g/lit.

Noradijumi par bistamibu

Par apieSanos ar misu produktiem skatit attieciga produkta droSibas datu lapa
svarigakos fizikalos, droSibas tehnikas, toksikologiskos un ekologiskos datus.

Jaieveéro attiecigie noteikumi, pieméram, Rikojums par bistamajam vielam.

Veértibu pamatojums

Visi $aja Materiala apraksta minétie tehniskie dati iegQti no mérijumiem laboratorija.
Misu vara nav novérst to, ka faktiskie mérijjumu dati var atSkirties no laboratorijas
datiem.

Juridiskas piezim es Visa informacija, ka arT — ieteikumi, kas attiecas uz firmas Sika materialu

pielietojumu un galigo patérinu, ir uzticama un balstita uz firmas Sika pasreizéjo
pieredzi un zinaSanam par materialiem, - ar nosacijumu, ka uzglabaSana un
rikoSanas ar tiem norit pareizi, un to uzklaSana norit normalos apstaklos. Praksé
pieradijies, ka materialu, pamatslanu un attiecigas darbu veikSanas vietu stavok|u
daZadibas dél, no 31s informacijas, citiem rakstiskiem ieteikumiem vai piedavatas
konsultacijas vadoties, nav nozimé&jamas nekadas garantijas, neatkarigi no
pieprasijuma vai piemérotibas attiecigajam noltkam, ka arT — no jelkadu tiesisko
attiecibu izrietoSa atbildiba par zaud&jumiem. Tre$as puses patenta tiestbam ir
jatiek ievérotam. Péc paSreizéjiem pardoSanas un piegades nosacijumiem ir
izskatami visi pasatijumi. Patérétajiem vienmer ir jaatsaucas uz jaunakajam
attieciga produkta Materiala aprakstu lapam, kuru kopijas tiek piegadatas péc
pieprasijuma.

Sika Baltic SIA

Piedrujas iela 7 Talr.: +371 67375547
LV-1073 Riga Fakss : +371 67375604
Latvija www.sika.lv
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